TOLERANCIAS DIMENSIONALES

SEGUN DIN 7168
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ITEM: SUPERIOR TRITURADORA

ITEM: LATERAL MOTORES

: ITEM: LATERAL SALIDA BORDE
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TEM: DELANTEROINTERFAZ ITEM: DELANTERO MOTORES
CANTIDAD= T - CANTIDAD: 1 800
MATERIAL: ACKILICO MATERIAL: ASTM A240 20 0
SOCALA 1o ESCALA: 1:5
ESPESOR: 5 mm ESPESOR: 1 mm
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400 ESCALA: 1:5 PONTIFICIA UNIVERSIDAD CATOLICA DEL PERU
FSPESOR: 1 mm FACULTAD DE CIENCIAS E INGENIERIA — INGENIERIA MECATRONICA

METODO DE PROYECCION
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IMPRESION 3D EN LA PUCP

CARCAZAS

DISENO DE UNA MAQUINA RECICLADORA ORIENTADA A LA FECHA:
PRODUCCION DE FILAMENTOS DE PLASTICO ABS PARA

20114479

PORRAS SOLORZANO, JEAN PEARE

2018.10.19
PLANO:
PD13—A2




